NAVOD NA POUZITIE
PASTOVACIE ZARIADENIE S DEKRYSTALIZATOROM
Automatické ovladanie C-01
Napiitie 400V
(501 701, 1001, 1501, 200I, 600I)

TLACIDLO
NUDZOVEHO
ZASTAVENIA

OVLADANIE
REGULATOR

TEPLOTY

VYPUST

Pred pouzitim stroja si pre€itajte navod na pouZitie a postupujte podl'a pokynov tam uvedenych. Vyrobca
nezodpoveda za Skody vzniknuté nespravnym pouzitim alebo neprimeranym zaobchadzanim so strojom.

Podmienky pouZivania

1. Zariadenie je urené na pastovanie medu.

2. Pred pouzitim zariadenie dokladne preplachnite.

Pastovacie zariadenie umyte horticou vodou s malym mnozstvom saponatu na Cistenie zariadeni ur¢eného na
kontakt s potravinami a nasledne dokladne preplachnite ¢istou vodou.
Chrante elektrické komponenty a loziska pred vlhkost'ou.

BEZPECNOST ELEKTRICKEHO PRUDU

a) Zariadenie musi byt’ zapojené do uzemnenej zasuvky s napétim Specifikovanym na stitku.

b) Elektricky zdroj musi byt vybaveny zariadenim zvySkového prudu s vypinacim pradom stanovenym do 30mA.
Pravidelne kontrolujte ¢innost’ nadpradového istica.

c) Pravidelne kontrolujte napéjaci kabel. Ak je napajaci kabel poskodeny a je potrebné ho vymenit’, vymena by mala
byt vykonana S$pecializovanym servisom alebo kvalifikovanou osobou za G¢elom vyhnutia sa pred nebezpecenstvom.
Nepouzivajte zariadenie ak je napajaci kabel poSkodeny.

d) Pastovacie zariadenie nie je uréené pre pouzivanie osobami (vratane deti), ktoré maju znizené fyzické, zmyslové

a dusevné schopnosti alebo disponuju nedostatkom skuisenosti, d’alej ak nie si pod dohl'adom alebo neboli pouceni
0 pouziti zariadenia osobou, ktora zodpoveda za ich bezpecnost'.

e) v pripade poruchy mozu byt opravy vykonané len $pecializovanym servisom, alebo kvalifikovanou osobou.

f) Nepouzivajte zariadenie v blizkosti horlavych materialov.

g) Je zakazané vykonavat’ tdrzbu pri spustenom zariadeni.

h) Pri praci musia byt’ vSetky ochranné prostriedky pripevnené k zariadeniu.

1) V pripade akejkol'vek hrozby okamzite pouzite bezpecnostny spinac. Po odstraneni hrozby mdze nastat’ opdtovné
spustenie pastovacieho zariadenia.

j) Zariadenie méze byt’ pouzité len vo vnatornych priestoroch. Zariadenie nie je vhodné na vonkajsie pouzivanie

UPOZORNENIE!
Kryt zasuvky je uzvrety v ovladani pastovacieho zariadenia a je povazovany za bezpenostné zariadenie. Je zakazané
vykonavat akékol'vek ¢innosti, ktoré by umoznili kontakt s mieSadlom, ked’ je ovladanie zapnuté.



A BEZPECNOST

a) Miesto kde zariadenie stoji ma byt’ suché!

b) Pre pouzitim zariadenia sa uistite, Ze tlacidlo ,,nudzové zastavenie* je vypnuté (pootocené kym nepreskoci —
s kliknutim). Stlacenim tla¢idla ,,nidzové zastavenie* okamzite ukonéite proces pastovania. Kryt pastovacieho
zariadenia musi byt’ zatvoreny!

c) Pocas pastovania nenastavujte pastovacie zariadenie.

d) Chrante vas motor a riadenie pred vlhkom (vratanie skladovania).

UDRZBA PASTOVACIEHO ZARIADENIA

DOLEZITE! Pred vykonavanim udrzby zariadenie vytiahnite zo zasuvky!

Pred prvym pouzitim pastovacie zariadenie dokladne preplachnite a vysuste do sucha.

Pastovacie zariadenie umyvajte horucou vodou a jemnou flanelovou handrickou s pouzitim saponatu na Cistenie
zariadeni uréeného na kontakt s potravinami a nasledne dokladne preplachnite Cistou vodou uistiac sa, ze elektrické
Casti a loziska st pred oplachom chranené.

Zariadenie skladujte v suchom prostredi.

Nepouzivajte chemikalie na udrzbu ziadnej Casti zariadenia.

Miesto vykonu prace

Miesto vykonu prace by malo byt dobre osvetlené a udrziavané v dobrom stave.

Skladovanie

Po skonceni prace s pastovacim zariadenim by malo byt’ zariadenie dokladne oCistené a osusené.

Pred kazdou novou sezéonou by mala nasledovat’ prehliadka technického a funkéného stavu pastovacieho
zariadenia.

Zakaz opravovat’ zapnuté zariadenie Zakaz odoberania Casti pastovacieho zariadenia pocas prevadzky zariadenia

PASTOVANIE MEDU:

Cerstvy med je husty a ¢iry. Po uréitom ¢ase nastava prirodna krystalizacia medu.

Spravna teplota na krystalizaciu medu je 16-18°C. Pri vyssich teplotach je proces krystalizacie rychlejsi

a vytvaraju sa aj vacsie krystaliky.

Zohrievanim medu na teplotu 40°C a udrziavanim tejto teploty po dobu niekol’kych dni dojde k zmene
skupenstva medu z krystalického (pevného) na tekuty. Pastovanie je jednoducha metdéda na vyrobu
krémového medu. Proces pastovania spoc¢iva vo vymieSani ¢erstvo vytoceného, ¢ireho zkrystalizovaného
medu na jemnozrnny (krémovy) med. Proces pastovania prebieha v nasledujicich cykloch: praca miesadla
15 minut, prestdvka mieSadla — 1 hodina. Zariadenie na pastovanie ma zvlaStne mechanické mieSadlo, ktoré
umoziuje vykonavat krystalizaciu, po ktorom med ziska konzistenciu podobntl ¢okoladovému krému.
Tento proces zahfiia cyklické prevzdusiiovanie a intenzivne mieSanie medu pocas niekol’kych noci, az kym
sa nedosiahne pravé konzistencia. Med uskladneny pri stalej teplote udrzi svoju konzistenciu po dobu
niekol’kych mesiacov.

Miesanie sa vykonava niekol'’kokrat denne po dobu asi 10-15 mindt.

"Pastovanie" je ur€ené na vytvorenie mnozstva jemnych krystalikov a slizi ako prevencia rastu existujacich
krystalov medu.

Jedna sa o mechanické "roztieranie krystalov" medu.

Tento proces by mal byt’ vykonany postupne to znamena, Ze sa do zariadenia nepridava naraz vel’ké
mnoZzstvo medu, ale postupne sa vidy prida len malé mnoZstvo.



RIADENIE PASTOVACIEHO ZARIADENIA C-01

Riadenie automaticky riadi ¢innost’ mieSadla.

Riadenie zah4ji cyklicky Start motora a zastavi mieSanie pastovacieho zariadenia. Ostatné cykly zavisia od
celkového Casu prace a su navrhnuté tak, ze na kazdych 15 mintt mieSania pripada 1 hodina mimo prevadzky
(optimalne parametre pre proces krémovania).

Napriklad: celkovy 24 hodinovy cyklus pozostava z 20 startov motora - trvanie 15 mintt a 19 cyklov zastavenia -
trvanie 1 hodina.

] »24h00m ’
Obr.1 panel riadenia pastovacieho zariadenia
®
1 2 3

1. UDRZBA RIADENIA
Po zapnuti riadenie vykona autodiagnostiku, ktorou skontroluje bezchybnu ¢innost’.
Odhalené chyby st zobrazené prislusnym kédom na LCD obrazovke.

Ak chyba nebola odhalena, obrazovka LCD displeja bude vyzerat’ ako na Obr. 2.

P 24h00m Obr.2 Obrazovka na pastovacom zariadeni pri zapnuti ukaze vidy predoslé

nastavenie.

Riadenie ma niekol'’ko programov umoznujucich presné riadenie celkového cyklu pastovacieho ¢asu v rozmedzi od
24 hodin do 99 hodin a 1 hodinou $pecialneho cyklu. Podpora riadenia postupi k vol'be programu stlacenim ,,P*
a potom odstartujte zvoleny cyklus stlacenim ,,START*.

Pre zvolenie spravneho ¢asu mieSania stlacte, P akona Obr. 3 24h, 36h, 48h, 60h, 72h, 84h, 96h, 99h.

Czas wk:lnwania ’ 2 4 h 00
cykiu —
m Obr.3 VoI’ba programu.
(czas wykonywania cyklu = ¢as vykonavania cyklu)

Na spustenie miesania pastovacieho zariadenia stiacte tlacidlo ' START ™" ako je uvadzané na Obr.4 .

Czas wykonywania Obr. 4 Spustenie programu
kiu m
N »24h00 (czas wykonywania cyklu = ¢as vykonavania cyklu)

Ovladac obrazovky pracujuci so spustenym cyklom krémovania udava ¢as uplynuty od zahajenia cyklu (Obr. 5).
Dodatoc¢na ikona poukazuje stav vratane miesSania (ziadna ikona — mieSanie zastavené, ked’ sa ikona objavi — mieSac
sa toci).

ol vyl ::h' 2:30 Obr.5 Spustenie série krémovania
(czas jaki uptynal od wlaczenia cyklu = ¢as, ktory uplynul
od zacdiatku cyklu)

®e®




Tlacidlo "STOP" slizi na vypnutie vykonavania programu (Obr. 6).

Po spusteni programu mozete zacat’ pastovat’ od zacCiatku alebo dokoncite pracu v ¢ase, ktory vam zostal

s predchadzajticeho procesu.

Sprave ukoncenie pastovacieho cyklu je udavané napisom OK (Obrazok 7) zo@)zeného na obrazovke displeja

g™ = | |} 24h00m Obr. 6 Zastavenie pastovacieho procesu.
(czas wykonywania cyklu = ¢as vykonavania cyklu)
®
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2. ,2MIESACI CYKLUS*

»MieSaci cyklus® vam umoziniuje nastavenie riadenia pre nepretrzité vykonavanie miesSania po dobu jednej hodiny.
Zaciatok tohto cyklu je mozné len s pastovacim zariadenim vybavenym vykurovacim systémom (dekrystalizator)!
Pri spustent , ymiesacieho cykiu™ (Ukazuje Lyson-C01) stlaéte a podrzte obe tla¢idla ,,STOP* a ,,P«.

Po vstupe do menu obrazovka zobrazi spravu uvadzajucu aktivny programovaci rezim ,,prog™ (programacia) a po
pusteni oboch tlacidiel zobrazi sucasne nastaveny ,,mieSaci cyklus®.

Prenastavenim ,,miesacieho cyklu“ méze byt ovlada¢ zmeneny stlacenim ,,P*.

Nastavenie 1h = on znamena, Ze bude nastaveny hodinovy program.

Obr.7 Ukonéena séria krémovania

Spravne nastaveny 1h = off, znamena, Ze pastovacia funkcia bude po jednej hodine zastavena.
Vyradenie ,,programovacieho cyklu“ je mozné stlacenim ,,STOP*.

P = 1h (nepretrzité mieSanie)

Obr.8 Ovlada¢ ,,MieSaci cyklus*

LYSON (Wyjécie = vystup )

®E®

{b +{b — Prog.

{Y) —» 1h=on/off

Qb —»  WYJSCIE

Ked otvorite kryt pastovacieho zariadenia, bezpenostny uzaver na kryte zariadenia pastovaci cyklus zastavi
(stacionarny stav, ak bol aktivny). Na obrazovke sa zobrazi ,,STOP* a po¢itanie ¢asu bude zastavené. Opédtovné
zatvorenie krytu znamena navrat k stavu, v ktorom bol ovladac pred jeho otvorenim a pokra¢ovanie v preruSenom
cykle.

STOP

® 0O ®

Obr.9 sprava o zastaveni pastovacieho zariadenia




CHYBOVE KODY

Chybové kédy Opis chyb
E-001 Porucha vnutorného ovladaca
mikroprocesora
E - 002 dole / zamknuté "START" tlagidlo
E-003 dole / zamknuté "P" tla¢idlo
E - 004 dole / zamknuté "STOP" tla¢idlo
MIESTO VYKONU PRACE

By malo byt osvetlené a Cisté.

SKLADOVANIE
Po skonceni prace by malo byt pastovacie zariadenie dokladne vycCistené a vysusené.
Pred kazdou sezénou by mala byt’ vykonana prehliadka technickej a funkénej stranky zariadenia.

REGULATOR TEPLOTY

Obr. 1 Regulator teploty

Nastavenie ovladania

Ovlada¢ musi byt’ nastaveny tak, aby vyhovoval vasim potrebdm. Pre vstup do reZimu programovania ,,Prog® pocas
zapinania stlacte v tom istom case tlacidla ,,+“ a ,,-,,.

Programovanie zacina s:
Prvym parametrom T1 — teplota suSenia

Znizujte hodnotu stlacanim tlacidla ,,-,, a zvySujte tato hodnotu pouzivanim tlacidla ,,+%, vyber potvrdite stlacenim
tlacidla ,,ON/OFF*.

Nasledne nastavte pracovny ¢as, znizujte hodnotu pracovného Casu stlaCanim tlacidla ,,-,, a zvysujte ju tlacidlom ,,+%,
vyber potvrdite stla¢enim tlac¢idla ,,ON/OFF*

Hodnoty minut prace znizite stla¢anim tla¢idla ,,-,, a zvysite tla¢idlom ,,+%, vyber potvrdite stlaéenim ,,ON/OFF*.
Postupte k parametrom T2, T3 a k trvaniu jednotlivych parametrov.
Pri nastavovani tychto troch parametrov postupujte tak, ako to je vyssie uvedené.

Po zadani parametrov do paméte riadiacej jednotky sa na obrazovke zobrazia teploty tychto troch krokov a celkovy
pracovny cas.

Riadiaca jednotka sa automaticky resetuje a prejde do pracovného rezimu.

Stlacenim tlacidla ,,ON/OFF* spustite dekrystalizator. Opédtovnym stlacenim tlac¢idla ,,ON/OFF* prerusite pracu.



Navod na pouZitie regulatora teploty AHC-01

Fotografia ¢. 1 regulator teploty

Nastavenie ovladania

1. Pred napojenim k elektricke;j sieti sa uistite, Ze je ovladanie vypnuté.

Vypinac¢ (0/1) na ovladacom panely by mal byt na v polohe ,,0.

2. Po napojeni sa do elektrickej siete prepnite vypina¢ (0/1) na riadiacom panely z polohy ,,0° do polohy ,,1
3. Ovladanie musi byt nastavené tak, aby zodpovedalo vasim potrebam

4. Pre vstup do rezimu programovania ,,Prog® pocas Startovania ovladaca stlacte sucasne tlacidla ,,+“ a ,,-,,.
Programovanie zacne s:

T1 Prvy parameter - t.j. teplota susenia. Hodnota sa znizuje stlacenim tlacidla ,,-,, a zvySuje stlaenim tlacidla ,,+¢.
Potvrd'te vyber stla¢enim ,,ON/OFF“. Potom nastavte pracovny ¢as, hodnota sa znizuje stlatenim tlacidla ,,-,,
a zvysuje stlacenim tlacidla ,,+, potvrd’te vyber stlaéenim ,,ON/OFF* a minut prace. Hodnota sa znizuje stlatenim
tla¢idla ,,-,, a zvysi stlaéenim tla¢idla ,,+¢, potvrd’te vyber stlacenim tlacidla ,,ON/OFF*.

Chod’te na parameter T2, T3, a trvanie jednotlivych parametrov. Pri vybere troch parametrov postupujte podla hore
uvedeného popisu.

Po zoznameni sa s parametrami paméat’ ovladania zobrazi pre kazdy z 3 krokov rozsah teploty a celkovy pracovny ¢as.

Po stlaceni tla¢idla ,,ON/OFF* jednotka za¢ne pracovat’. Ked” znovu stlacite tlacidlo ,,ON/OFF* sa praca prerusi.

Priklad na nastavenie 3 parametrov:

Etapy T1 S

Etapa 1 T1=38°C S=2 hodiny a 15 mintt

Etapa 2 T2=39°C S=3 hodiny a 15 minut

Etapa 3 T3=40°C S=3 hodiny a 30 minut

Ovladanie (po zapnuti) spusti vybrané cykly. Stupenil zahrievanie sa na 38°C a udrZiavanie pozadovanej teploty po
dobu 2 hodin a 15 minat. Neskor, ovlada¢ prepne na Groven 2 a zvysi teplotu na 39°C, ktort udrzi nasledujice 3
hodiny a 15 minut. Nasledne ovladanie postipi na stupen 3 a znovu zvysi teplotu na 40°C, ktoru bude udrziavat’
nasledujuce 3 hodiny a 30 minut. Po ukonceni cyklu sa ovladanie vypne.



HLAVNE INFORMACIE

Mikroprocesorovy regulator AHC-01 ... je dvojstupnovy regulator teploty z moznost'ou naprogramovania
vykurovacieho cyklu. Kazdy vykurovaci cyklus sa sklada z 3 krokov. Pri kazdom kroku definujeme stale hodnoty
¢asu susenia a teplotu. Po dokonceni cyklu (celkovy ¢as definovany v cykle) sa ovladanie vypne.
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Obr. ¢ 1 priklad ohrevného cyklu: T1=45°C, 2h30m — T = 60°C, 5h00m — T3= 30°C, 4h45m.

Programovaci rezim vykurovacieho cyklu

Aby bolo mozné nastavit’ (naprogramovat’) ohrievaci cyklus musite vstapit’ do

T=45°C
00:00:00

programovacieho cyklu. Vstupit’ do rezimu programovania je mozné len ked’ mame
navolent funkciu programovania mimo vykurovacieho cyklu a po su¢asnom stla¢enim

tlacidiel "+" a "-".

Q—@ Obr. 2 Vstupit’ do programovacieho rezimu cyklu.
L

Obr. 3 Programovacie menu zobrazené na obrazovke.

v

T1 =45%
» 2h30m

I 1

Programovanie (vstupné parametre vykurovacieho cyklu) sa nastavuje v rezime
programovacieho menu na obrazovke (obr. 3). V programovacom cykle sa pre kazdy krok
nastavuje teplota [1] a trvanie [3]. Hodnota aktudlne zvoleného parametra sa da zmenit’
stla¢enim "+" a "-". Vyber parametrov pre modifikaciu nasledujucej sekvencie - opakovanym
stla¢enim tlacidla "ON / OFF". Aktualne modifikovany parameter je udavany indexom [2]. Po
nastaveni parametrov ovladania sa na obrazovke zobrazi rozsah nastavenia teploty - napriklad
obr. 1 bude: (30-60°C) a celkova doba trvania cyklu. Po kratkej dobe sa ovladanie automaticky

reStartuje a prejde do tzv. Gsporného rezimu v ktorom bude ¢akat’ na zaradenie.

ReZim prevadzky

Prevadzkovy rezim je predvoleny rezim, v ktorom je ovladanie zapojené do napajania. Pouzitim ovladania nastavite
zapnutie alebo vypnutie vykurovacieho cyklu (tlacidlo P3) moézete si vybrat jednu z troch rezimov, ktoré mate

k dispozicii na obrazovke.

T=45°C

an
~

00:35:19

Obr. 4 Casti regulatora teploty

@



POPIS CASTI

FUNKCIA

P1

zmena aktualneho rezimu zobrazeného na
obrazovke. Po opdtovnom zapnuti ovladania bude
ovladanie zobrazovat’ posledne pouzity rezim.

P2

zmena aktuéalneho rezimu zobrazeného na
obrazovke. Po opdtovnom zapnuti ovladania bude
ovladanie zobrazovat’ posledne pouzity rezim.

P3

Zapnut / vypnat ohrievaci cyklus. Stav spinaca sa
uklada aj po vypadku napéjania.

DIhsim podrzanim tla¢idla po¢as vypinania cyklu sa
vynuluje ¢as cyklu a nové zapnutie cyklu spusti cely
cyklus od zaciatku — odpocitavanie sa za¢ne od nuly
je potrebné znovu skontrolovat’ ¢i sa dosahuje
minimalna teplota ohrievania.

Obr. 1 Obr.2 Obr.3

Obr. 2 Rezim zobrazovania obrazovky

REZIM OBRAZOVKY

POPIS REZIMU

A

Skutocna teplota a nastavena teplota.

B

Skuto¢na teplota a dokon¢eny vykurovaci rezim.

Zadany a zrealizovany cyklus.

POPIS CASTI

FUNKCIA

Skuto¢na teplota — hamerana.

Graficky displej signalizujuci pracu ohrievaca.
Ohrievac¢ zapnuty — svieti displej, ohrievac
vypnuty — ¢ierny disple;j.

Teplota zadana - nastavenie pocas
programovacieho cyklu

Graficky displej signalizujtci pracu ovladania.
Realizicia cyklu — svieti displej, cyklus vypnuty
— Cierny displej.

Zrealizovany Cas na ohrev zariadenia.

Uprednostiiovana diZka cyklu ohrievania.




Technické parametre

Kazdy regulator teploty AHC-01 ... sa sklada z mikroprocesorového regulatora (zhodné pre vsetky varianty
regulatorov) a z napajaco-vykonného modulu, v kombindacii s ovladanim v $pecialnom pasme.
Doplnkom regulatora je digitalny teplotny snimac.

MIKROPROCESOROVY REGULATOR

Rozsah meranych teplot: 0°C az +85°C
Rozsah stalej nastavitel'nej teploty: +30°C az +60°C
Typ ovladania: digitalny (ON / OFF)
Teplotny rozsah: I C

Diferencialna regulacia teploty: +1°C

Garantovana presnost’ merania teploty:

+ 0,5°C od 0°C do 85°C

Pocet krokov ohrievacieho cyklu 3
Minimélna dizka kroku: 1 minuta
Maximalna dizka kroku: 32 hodin 59 minut

Maximalny celkovy ¢as cyklu:

= 99 hodin (4 dni 3 hodiny)

Vychodiskové parametre cyklu pre Krok # 1 +45° C/6h
Vychodiskové parametre cyklu pre Krok # 2 +45°C/21h
Vychodiskové parametre cyklu pre Krok #3 +45°C/21h




DIAGNOSTIKA — BEZPECNOST A CHYBOVE KODY

Ovlada¢ AHC-01 je vybaveny Sirokou $kalou diagnostickych procesov — zvysujucich bezpecnost’ a komfort pri
pouzivani zariadenia.

Chybové kody:

- Chyby su na obrazovke zobrazované oznacenim ,,E-xxx* kde xxx zodpoveda
¢islu chyby znazornenej v nasledujucej tabulke,

- Odhalenie chyby zapri¢inuje okamzité vypnutie karenia,
- Restartovanie ovladania je mozné neskor: odpojte od zdroja elektrickej energie,
odstrante chybu a znovu pripojte k zdroju elektrickej energie.

- Vypnutie ovladania vymaze chybovi pamit’ zariadenia.

CHYBOVY KOD OPIS CHYBOVEHO KODU

E - 100 Chyba programovacej pamati

E-101 Chyba konfiguracnej pamati

E - 102 Chyba pamaiti

E - 200 Zaseknuté/blokované tlacidlo ,,-*

E - 201 Zaseknuté/blokované tlac¢idlo ,,-

E - 202 Zaseknuté/blokované ,,ON/OFF*

E - 301 Poskodenie senzora

E - 302 Prilis vysoka teplota senzora (hodnota
mimo rozsahu)

E - 303 Prili$ nizka teplota senzora (hodnota
mimo rozsahu)

E -304 Prilis vysoka teplota ohrievacieho cyklu

E - 305 Prili$ nizka teplota ohrievacieho cyklu

E-304 - chyba hlasena v pripade kedy namerana teplota prekroc¢i najvyssiu nastavenu teplotu cyklu o 10°C.

E-305 - chyba hlasena v pripade ak napriek uplynutiu dvoch krokov cyklu (krok 1 a krok 2), namerana teplota
nedosiahne nastavent teplotu (v najnizSom bode cyklus teplota minus 5°C). Fakt, ze bola dosiahnutd nastavena teplota
bude signalizovany kratkym zvukovym impulzom



VYHLASENIE O ZHODE WE
9/11/CE
na zaklade smernic: 2006/42/WE a 2004/108/WE
V¢elarstvo Tomasz Lyson
Spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym Komanditna spolo¢nost’

ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Pol’'sko

Vcelarstvo Tomasz Lyson spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
Zodpovedna komanditna spolo¢nost’ na vlastni zodpovednost’ prehlasuje,
Ze zariadenie na pastovanie medu a dekrystalizaciu zna¢ky Lyson typ KRE-DE a modely:

W2087, W2087B, W2085, W2086, W2089, W20890,
W20087, W20087C, W20085, W20086, \WW20089, W200890,

na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, st v sulade s ustanoveniami nasledujucich smernic:

- smernica pre strojové zariadenie 2006/42/WE
- smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2004/108/WE

a je v sulade s harmonizovanymi Standardmi:

PN-EN 1SO 12100:2011 (EN 1SO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN ISO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)

PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN ISO 13850:2008 (EN ISO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)
PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
PN-EN 61000-6-3:2008+A1:2011 (EN 61000-6-3:2007+A1:2011)

Meno a adresa osoby, ktora pripravuje technicku dokumentéciu:

Tomas Lyson, ul. Raclawicka 162, 34-125 Sulkowice, Pol'sko

Sulkovwice, 10. 10. 2011 Tomasz Lyson

zastupca



